
评价项目概况

企业名称 金华银河生物科技有限公司

项目名称
金华银河生物科技有限公司乳酸菌粉原粉深度冷冻干燥及其制品生产线改造项
目安全验收评价报告

项目概况

企业研究决定投资 3750 万元租用金华市金西能耐模具制造有限公司位于金华经
济技术开发区汤溪镇琳湖街 1199 号的闲置厂房（企业现有厂区北侧紧邻厂房），
在此厂房内购置益生菌固体饮料生产设备，建设固体饮料生产线 1 条；同时，对
企业现有厂区内乳酸菌原粉后处理工序进行升级改造，改用深度冷冻干燥工艺，
其他生产设施维持不变。

项目组成人员 姓名 工作任务

项目负责人 应子科 现场勘察，收集资料

报告编制人 楼航建 现场勘察，报告编制人

项目组成员 贾黎婷 报告校核

项目组成员 陈涵跃 整理资料

项目组成员 黄寺贵 整理资料

项目组成员 陈晓俊 整理资料

技术负责人 章强

报告审核人 胡洁萍

过程控制负责人 陈国华
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